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ATK-1

CAPACITÀ DI CARICO
GROSS LOAD CAPABILITY

05

Le sopraccitata capacità di carico, sono state calcolate con potenze sincrone. Per avere la capacità di carico netta bisogna sottrarre 2 
volte il peso delle funi.
The above mentioned gross load capability are been calculated with a syncronous power. In order to have a net load capability, you must 
subtract twice ropes weight.

ATK-1
GEAR BOX

CARICO STATICO / STATIC LOAD = 3000 Kgs

CAPACITÀ DI CARICO / LOAD CAPABILITY Kgs (kg)

 400 0,65 
 450 0,73
480 0,78
520 0,84
 550 0,89
600 0,97

460 515 638
409 458 567
383 430 531
354 397 490
334 375 464
307 344 425

3,30 3,70 4,50 5,00 5,50 5,85

0,59 0,59 0,60
0,61 0,61 0,61 0,64 0,64
0,65 0,65 0,66 0,66 0,68 0,72

4,50 5,00 6,00 6,70 7,50 8,00

1:52

1:58

 400 0,72 
 450 0,82
480 0,87
520 0,94
 550 1,00
600 1,09

426 478 581 677 745 810
379 425 517 602 662 720
355 398 484 565 621 675
328 368 447 521 573 623
310 348 423 493 542 589
284 319 387 452 497 540

1:43
 400 0,88 
 450 0,99
480 1,05
520 1,14
 550 1,20

376 421 520 578 655 784
334 374 462 514 582 697
313 351 433 481 546 654
289 324 400 444 504 603
273 306 378 420 476 571

RAPP. RIDUZIONE / RATIO EFFICIENZA / EFFICENCY

1:58
1:52
1:43

SOSPENSIONE / ROPING 1:160 hz4 -4/16
POLI/
POLES

RPM 1800 -1800/450

POTENZA SINCRONA
SYNCRONOUS POWER

KW
POTENZA SINCRONA

SYNCRONOUS POWER
HP

RAPPORTO RIDUZIONE
RATIO

PULEGGIA DI TRAZIONE
TRACTION SHEAVE DIA

mm
VELOCITÀ

SPEED
Mt/Sec



CENTRO DI LAVORO CNC
CNC MACHINE CENTER

RETTIFICA FILETTI CNC
CNC GRINDING MACHINE

ATTREZZATURA DI CONTROLLO 3D
3D TESTING MACHINE

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL FEATURES
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CAPACITÀ DI CARICO
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ATK-1
GEAR BOX

SOSPENSIONE / ROPING 1:150 hz4 -4/16
POLI/
POLES

RPM 1500 -1500/375

CARICO STATICO / STATIC LOAD = 3000 Kgs

POTENZA SINCRONA
SYNCRONOUS POWER

KW
POTENZA SINCRONA

SYNCRONOUS POWER
HP

RAPPORTO RIDUZIONE
RATIO

PULEGGIA DI TRAZIONE
TRACTION SHEAVE DIA

mm
VELOCITÀ

SPEED
Mt/Sec

CAPACITÀ DI CARICO / LOAD CAPABILITY Kgs (kg)

 400 0,54 
 450 0,61
480 0,65
520 0,70
 550 0,74
600 0,81

552 619 765
490 550 680
460 515 638
424 476 589
401 450 556
368 412 510

3,30 3,70 4,50 5,00 5,50 5,85

0,59 0,59 0,60
0,61 0,61 0,61 0,64 0,64
0,65 0,65 0,66 0,66 0,68 0,72

4,50 5,00 6,00 6,70 7,50 8,00

1:52

1:58

 400 0,60 
 450 0,68
480 0,72
520 0,79
 550 0,83
600 0,91

511 573 742    
455 510 659    
426 478 618    
393 441 571    
372 417 540    
341 382 495    

1:43
 400 0,73 
 450 0,82
480 0,88
520 0,95
 550 1,00

451 505 624 693 811 811
401 449 555 616 721 721
376 421 520 578 676 676
347 389 480 533 624 624
328 367 545 504 590 590

RAPP. RIDUZIONE / RATIO EFFICIENZA / EFFICENCY

1:58
1:52
1:43

PULEGGIA DI TRAZIONE
TRACTION SHEAVE 

DIREZIONE CARICO STATICO
STATIC LOAD DIRECTION 

CARICO STATICO
STATIC LOAD 

kg / kgs (%)E (mm)Dia (mm)

 450
480
520
550
600

180 2600 100% 100%

100%

100%

Gli argani ATK-1 sono costruiti secondo le direttive EN 
81-1-2005.
Il progetto è stato eseguito da ingegneri Italiani con oltre 
ventennale esperienza nel settore.
I materiali impiegati sono di elevata qualità come ad 
esempio la ghisa che per la puleggia di trazione e per il 
mozzo della corona e del tipo sferoidale (EN-GJS-600) 
avente durezza di 220/240 Brinnel così da assicurare 
una estrema durata, il bronzo della corona è addizionato 
del 2/3% di nichel per una elevata resistenza meccanica.
La bronzina è a bagno d’olio per cui un grippaggio risulta 
impossibile anche se l’argano rimanesse inattivo per 
molto tempo.
I processi produttivi sono eseguiti con macchine utensili 
CNC di ultima generazione e assicurano precisioni 
dell’ordine di 0,005 mm.
Comunque vengono effettuati controlli in ragione del 5% 
dei pezzi con sistemi tridimensionali (tipo Zaiss).
I motori, di fabbricazione italiana sono in classe di 
isolamento F, protezione IP21 CON 180 avv/ora con 
ventilazione forzata per motori 4/16 poli e 240 avv/ora 
per i motori ACVVVF.
Questi ultimi possono essere impiegati con encoder 
incrementali.
La rumorosità di questi argani non supera i 52/54 dbA 
secondo la normativa VDI 2556.

Questo prodotto con i succitati materiali, le accurate 
lavorazioni ed i controlli garantiscono un elevato 
confort e una durata considerevole.

The ATK-1 geared winches are built in accordance with 
the EN 81-1-2005 standard.
Our gearbox machines are desinged and entirely made 
in Italy. 
Our engineers have more than 30 years of experience in 
elevator industry.
To Assure the optimal performance, we have used first 
class and top quality materials. 
The traction sheave is made from spheroidal cast iron 
EN-GJS 600 that guarantess a strong hardness of 
220/240 Brinnel. 
To ensure high mechanical strength, the crown is made 
in bronze with 2/3% of nickel.
The production processes are carried out with the latest 
generation of CNC machines which provide precision of 
0.005 mm. However, 5% on the parts are controlled by 
three-dimentional testing machines, such as Zeiss.
Additinal tests are conducted to minimize vibration and 
noise on 100% of production. The noise levels of our 
machines do not exceed <52/54 dbA and are in 
accordance with VDI 2556 standard. The italian 
manufactured motors are in insulation class F and IP21 
protection ratings can be used with two speed 4/16 
poles 180 v/h with forced ventilation or one speed 
AVVVF control 240 v/h. ACVVVF motors can be 
equipped with an incremental 1024 pulse encoder.

With top quality raw materials and precise 
manufacturing, we can assure a very good runnings 
conditioning and very long life.

Le sopraccitata capacità di carico, sono state calcolate con potenze sincrone. Per avere la capacità di carico netta bisogna sottrarre 2 
volte il peso delle funi.
The above mentioned gross load capability are been calculated with a syncronous power. In order to have a net load capability, you must 
subtract twice ropes weight.

• Le PORTATE nelle tabelle seguenti sono
 state calcolate con:
A) Posizione Argano = Alto
B) Contrappeso = 50%
C) Rendimento = 0,80
• Non comprendono il peso delle funi
• Per conoscere la PORTATA netta sottrarre
 due volte il peso delle funi  

• LISTED LOADS in the following tables
 have been calculated with:
A) Position of the GearBox = Up
B) Counterweight = 50%
C) Plant efficiency = 0.80
• Don’t include the rope’s weight
• In order to know the net loads capacity
 subtract twice the weight of the ropes from 

listed loads


